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Produktinformation 0

Produktion und Vertrieb 0.1

Ausgangsmaterial fiir unsere Bekleidungselemente aus Metallblech
sind Flachbander aus Aluminium und Stahl. Die Beschichtung erfolgt
im Coil-Coating-Verfahren in einer Vielzahl unterschiedlicher Farben
und Qualitdten. Zudem fertigen wir unsere Produkte aus Kupfer,
Zink und aus Edelstahl. Durch die Anzahl der Produkttypen, die

unterschiedlichen Materialien und zahlreichen lagermaRigen

Farben verfligen wir tiber nahezu 2.000 Produkt-Varianten.

Unsere Produktionsstdtten liegen in Kiel und in Burg, bei

Magdeburg. Durch die eigenen Produktionsanlagen kénnen wir

. schnell und flexibel auf die Wiinsche unserer Kunden reagieren.
Mit den neuesten Maschinen und Herstellungsverfahren
produzieren wir qualitativ hochwertige Metall-Bekleidungen fiir
Dach, Wand und Fassade. Die Lieferung erfolgt (iberwiegend mit

eigenen Fahrzeugen.

Rund 20 Kollegen im AuRendienst und
mehr als 30 Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter im Innendienst betreuen

unsere Kunden. Mitarbeiterinnen und

Mitarbeiter in der Anwendungstechnik

und im Technischen AuBendienst bieten zusatzliche

Unterstiitzung bei komplexeren technischen Aufgaben,

auch an der Baustelle.
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Werkstoffe

Fiir unsere LAUKIEN Dach- und Fassadenprodukte aus Aluminiumblech verwenden wir Bleche und
Bander nach DIN EN 485 Teil 2.

Nach DIN EN 485 gibt es eine Vielzahl unterschiedlicher Aluminiumlegierungen, die fiir die
Profilierung von Dach-, Wand- und Fassadenprofilen geeignet sind. Ohne besonderen Nachweis gel-
ten die Legierungen EN AW-3004 (AIMn 1 Mg 1, AIMn 1 Mg 1 Cu), EN AW-3005 (AIMn 1 Mg 0,5) und
EN AW-5005A (AlMg 1) mit einem Mindestwert der 0,2% - Dehngrenze von 165 N/mm2 als geeignet.
Unsere LAUKIEN Strangpressprofile bestehen aus Aluminium - Legierungen gemaR DIN EN 573.

Vormaterial unserer LAUKIEN Dach- und Fassadenprodukte aus Stahlblech sind Bleche und Bander
nach DIN EN 10346. Fiir bandbeschichtete Stahlbleche wird Material der Giite S 320 + Z mit einer
Zinkauflage von 275 g/m2, ZM 130/140 und AZ 150 gemaR DIN EN 10346, sowie Aluzink (AZ) 185
nach DIN EN 10346 verwendet. Das Vormaterial halten wir in verschiedenen Materialdicken und

Beschichtungsvarianten vor.

Produkte aus Kupfer, Zink oder Edelstahl stellen wir auf Anfrage her. Bei Produkten aus
Edelstahlblech handelt es sich um Material nach Werkstoffnrummer 1.4301 gemaR DIN EN 10088.
Werden Materialien in anderen Qualititen und Beschaffenheiten als in den bereits genannten

gewiinscht, ist eine entsprechende Materialbeschaffung méglich.

Hinweis: Die unterschiedlichen Materialdicken und Beschichtungsarten erméglichen eine opti-
male Auswahl unserer Produkte fiir den jeweiligen Einsatzort. Die zur Bemessung notwendigen

Materialkenndaten sind Bestandteil unserer Bemessungs- und Belastungstabellen im Internet.

Anderungen vorbehalten
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Korrosionsschutz

Produkte aus blankem Aluminiumblech bilden an der Oberflache eine natiirliche Oxidschicht, die
vor Korrosion schiitzt. Durch eine Bandbeschichtung der Aluminiumbander wird eine zusdtzliche
Farbgebung erzielt. Durch eine Vielzahl an Farbvarianten und Effektlacken ergeben sich vielféltige
Gestaltungsmoglichkeiten. Neben 25 um Polyesterlackbeschichtungen bieten wir hochwertige
Lacksysteme wie PVDF oder PUR | PA an.

Bei Produkten aus Stahlblech sorgt die Verzinkung in Verbindung mit der Bandbeschichtung
fiir einen entsprechenden Korrosionsschutz. Auch diese Materialien fiihren wir in zahlreichen

Beschichtungs- und Farbvarianten.

Wir beraten Sie gerne, welche Mdglichkeiten sich fiir lhre Anwendung bieten!

Hinweis: Die Korrosionsbestandigkeit unterteilt sich in fiinf Klassen, RC1 bis RC5, und ist in der
DIN EN 10169 ,Kontinuierlich organisch beschichtete (bandbeschichtete) Flacherzeugnisse aus
Stahl“ geregelt. Sie ist unter anderem abhingig von der Qualitit des metallischen Uberzugs, der

Beschichtungsdicke und der Anzahl der Lackschichten.

Belastung Lage

RC1 wunbedeutend Innenraum ohne besondere Anspriiche

RC2 gering Land-Atmosphdre

RC3 maRig Stadt-Atmosphére

RC4 stark normale Industrie-Atmosphdre

RC5 sehrstark aggressive Industrie-Atmosphdre, Meereskiisten-Atmosphare

Anderungen vorbehalten
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Beschichtungssysteme, Farben und anti - condens Vlies | 0.4

Das Bandbeschichtungsverfahren oder Coilcoating-Verfahren verbindet in hohem MaRe
Umweltvertraglichkeit mit Wirtschaftlichkeit. Kaltgewalztes, elektrolytisch verzinktes oder
schmelztauchveredeltes Stahlband wird in einem kontinuierlichen Arbeitsgang gereinigt, chemisch
vorbehandelt und beidseitig durch ein- oder mehrmaliges Auftragen fliissiger Beschichtungsstoffe
und anschlieRender Warmebehandlung beschichtet. Im Rahmen dieses Produktionsverfahrens

werden Lacksysteme mit verschiedenen Schichtdicken, Oberflachenstrukturen und Qualititen her-

gestellt.
Beschichtungssystem Gesamt- Korrosionsbestdndigkeits- Oberflache
auf Stahlblech schichtdicke  kategorie nach DIN EN 10169
Aluzink 185 25 um RC4 zinkblume
Granidur 50 um RC5 leicht strukturiert
Polyesterlack 25 um RC3 glatt
Polyesterlack 30 um RC3 matt (bauhausstil)
PVDF 25 um RC3 glatt

Sowohl die Farben fiir Bauelemente aus Stahlblech als auch fiir Bauelemente aus Aluminiumblech
gemal unseres Lieferprogramms sind lagermdBig vorhanden. lhre Wunschfarbe ist nicht dabei?
Kein Problem. Wir liefern unter Beriicksichtigung der Mindestabnahmemenge und eventuell ldnge-
rer Lieferzeiten zahlreiche weitere Farben bis hin zu individuell ausgemusterten Farben.

Fir alle 25 pm-Beschichtungen kann es erforderlich sein, die Oberfliche fiir Bearbeitung und
Transport besonders zu schiitzen. Dies erfolgt mit einer speziellen Schutzfolie, die vor der
Weiterverarbeitung des Materials auf die Sichtseite aufgebracht wird. Es ist zwingend notwendig,
die Folie nach der Montage unverziiglich zu entfernen, da sie ansonsten zu Verfarbungen auf der

Oberflache fithren kann und spdter gegebenenfalls nur schwer zu entfernen sein wird.

Unser anti - condens Vlies wird auf Wunsch auf der Riickseite unserer Wellprofile, Trapezprofile
oder unseres Pfannenprofils aufgebracht. Im Innenraum des Gebdudes entstehende Feuchtigkeit
(Kondensat) wird von dem Vlies aufgenommen und bei entsprechender Unterliiftung des
Dachraumes wieder an die Raumluft abgegeben. Ein Abtropfen wird verhindert. Um kapillar ein-
dringende Feuchtigkeit zu verhindern, ist die seitliche Uberdeckung ausgespart. Am Trauf- und
Firstende der Profile wird ein thermischer Trennschnitt* eingebracht. Als weitere Variante steht ein

Riickschnitt™ (200 mm) zur Verfligung, um das Einziehen der Feuchtigkeit zu verhindern.

*Nicht beim Pfannenprofil.

Anderungen vorbehalten
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Vorgehdngte hinterliiftete Fassade (VHF) | 0.5

Wesentliches Kennzeichen der vorgehdngten hinterlifte-
ten Fassade (VHF) ist die konstruktive Trennung der beiden
Komponenten Dammung (Warme-, Kalte-, Brandschutz) und
Bekleidung (Witterungsschutz). Der zwischen den Komponenten
angeordnete Hinterliiftungsraum regelt den Feuchtehaushalt im
Baukorper. Durch den herrschenden Luftstrom werden Bau- und
Nutzungsfeuchte zuverldssig abgefiihrt. Feuchte AuRenwidnde
trocknen in kiirzester Zeit aus, ein optimales Innenraumklima ist
sichergestellt.

Der Hinterliiftungsspalt betrdgt nach DIN 18516 mindestens 2,0
cm. Die Be- und Entliiftungen am Sockel und am Dachrand, bezie-
hungsweise am Tir- oder Fenstersturz sowie an der Fensterbank
weisen mindestens 50 cm2/m auf. Durch Einlegen eines Lochbleches
mit dem entsprechenden Liftungsquerschnitt wird diese Vorgabe

in der Regel erreicht.

Vorteile der vorgehdngten hinterliifteten Fassade (VHF)

Waérmeschutz

Verankerungsgrund

Dammung

Hinterliiftung2 2cm

Witterungsschutz
(Bekleidung)

Prinzip:
Vorgehdngte hinterliiftete Fassade (VHF)

Fiir unterschiedliche energetische Anforderungen kann das System der vorgehdngten hinterlifteten

Fassade (VHF) mit einer individuell bemessenen Dammung ausgefiihrt werden. Jede gewiinschte

Dammstoffdicke ist einsetzbar, so dass die Vorgaben der aktuellen Energieeinsparverordnung in der

Regel problemlos erreicht werden kénnen.

Tauwasserschutz

Konstruktiv bewirkt eine vorgehdngte hinterliiftete Fassade (VHF) einen von innen nach auBen

abnehmenden Dampfdiffusionswiderstand. Bau- oder Nutzungsfeuchte werden durch den

Hinterliftungsraum abgefiihrt, das Innenraumklima optimiert. Die Funktion der Dammung ist

nachhaltig sichergestellt.

Anderungen vorbehalten
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Vorgehdngte hinterliiftete Fassade (VHF) | 0.5

Regenschutz
Die vorgehangte hinterliiftete Fassade (VHF) zahlt normativ zur Beanspruchungsgruppe Il nach
DIN 4108-3. Sie ist schlagregendicht. Im Hinterliiftungsraum zwischen Dammung und Bekleidung

(Witterungsschutz) wird Feuchtigkeit ziigig abgefiihrt.

Schallschutz
Bei der vorgehdngten hinterliifteten Fassade (VHF) kann das SchallddmmmaR in Abhangigkeit von
Dammschichtdicke, Masse der Bekleidung und dem Anteil offener Fugen auf bis zu 14 dB gesteigert

werden.

Nachhaltigkeit

Umweltpolitische Ziele werden sowohl bei Neubauten als auch bei SanierungsmaBnahmen durch
den Einsatz von vorgehangten hinterliifteten Fassaden (VHF) erfiillt. Durch die mogliche Reduzierung
von Heizenergie kann der KohlendioxidausstoR verringert werden.

Haufig werden staatliche und regionale Férderprogramme fiir energetische Fassadensanierungen zur

Verfligung gestellt.

Wirtschaftlichkeit

Die Aspekte der Wirtschaftlichkeit finden sich auch in den Anforderungen des nachhaltigen Bauens
wieder. lhre lange Lebensdauer, die groBen Instandhaltungsintervalle und eine spatere Riickfiihrung
der Komponenten in ihre Wertstoffkreisldufe sind hierbei die wesentlichen Vorziige der vorgehang-

ten hinterliifteten Fassade (VHF).

Kostensicherheit

Die Kalkulation fiir die Errichtung einer vorgehdngten hinterliifteten Fassade (VHF) ist, auch im
Falle einer SanierungsmafBnahme, grundsatzlich eine exakte Kostenplanung. Dariiber hinaus bie-
tet die vorgehdngte hinterliiftete Fassade (VHF) weitere Vorteile, wie beispielsweise die weitest-
gehend witterungsunabhdngigen Ausfiihrungsabldufe, die wirtschaftlich kurzen Standzeiten der
Montagegeriiste, die geringen Entsorgungsaufwendungen wahrend der Bauphase, die geringen
Folgekosten aufgrund der langen Wartungsintervalle und somit die langfristige Werterhaltung und

Wertsteigerung lhres Gebdudes.

Anderungen vorbehalten
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MaRtoleranzen und Verarbeitung 0.6

Unser Kantteilmaterial, sowohl als Tafelmaterial als auch als Coil-Material, haben wir in verschiede-
nen Beschichtungssystemen und Farben als Lagerware vorratig. Hier halten wir uns an die zulds-
sigen MaR- und Formtoleranzen fiir Zuschnitte nach DIN EN 10143 fiir Stahl und DIN EN 485 fiir
Aluminium. Fiir Stanzteile gelten die Toleranzvorgaben gemaR der DIN 6930. Kantteile werden nach
den Toleranzvorgaben der DIN 6935 von uns angefertigt.

Die Mindestbiegeradien fiir Metallprofile sind abhangig von der Legierung, Blechdicke und vom

Beschichtungssystem des Vormaterials.

Bei der Fertigung unserer LAUKIEN Trapez- und Wellprofile sowie des LAUKIEN Steckpaneel
PLUS® halten wir die Toleranzvorgaben der DIN EN 1090 ,Ausfiihrung von Stahltragwerken
und Aluminiumtragwerken“ ein. Fiir die individuellen LAUKIEN Fassadenprodukte gelten die

Toleranzvorgaben der DIN EN 508 ,Dachdeckungs- und Wandbekleidungsprodukte aus Metallblech®.

Unser Qualitdtsmanagementsystem, die werkseigene Produktionskontrolle sowie die regelmaRi-
ge Fremdiiberwachung durch unabhingige Priifinstitute, gewdhrleisten die gleichbleibend hohe

Qualitat unserer Produkte.

Hinweis: GemaR Bauordnungsrecht ist fiir Metallleichtbaukonstruktionen im Bereich von Dachern,
Waianden und Decken ein Standsicherheitsnachweis mit Nachweisen der Verankerung und Befestigung

zu fuhren.

Die Nachweisverfahren und Tragfdhigkeitswerte sind den geltenden Normen und Regelwerken
(z.B. DIN EN 1990, DIN EN 1993, DIN EN 1999 oder technischen Zulassungen) zu entnehmen.
Unter www.laukien.de sind Regelwerke und Tragfihigkeitswerte, wie z.B. Belastungstabellen,
Typenpriifungen und Zulassungen, fiir die LAUKIEN Profile hinterlegt. Die dazu notwendigen Werte
der Einwirkungen aus Wind- und Schneebelastung werden aus der geltenden Normenreihe der DIN

EN 1991 ermittelt und sind fiir das geplante Bauvorhaben festzulegen.

Anderungen vorbehalten
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Abbildung: Gebdude mit Kennzeichnung der verschiedenen Lastbereiche
Darstellung der Dach- und Wandbereiche nach DIN EN 1991-1-4

A - Eckbereiche der Wandflachen
B - Randbereiche der Wandflachen

C - Normalbereiche der Wandflachen

- Eckbereiche der Dachflachen

Randbereiche der Dachflachen

T oo ™M

- Normalbereiche der Dachflache Luvseite

Normalbereiche der Dachflache Leeseite

Firstbereich
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1
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Bei der Verarbeitung von Dach- und Wandelementen sind die LAUKIEN Verlegehinweise und die
Fachregeln des IFBS (Internationaler Verband fiir den Metallleichtbau) zu beachten. Grundsatzlich ist

bei der Montage von Metallprofilen eine einheitliche Verlegerichtung einzuhalten.

Temperaturbedingte Lingendnderungen, insbesondere bei Aluminiumprofilen, sind unbedingt zu
beriicksichtigen. Es existieren zahlreiche Moglichkeiten, um durch die Wahl der Dimensionen und
Abstédnde der Bekleidungselemente sowie durch die Ausgestaltung von An- und Abschliissen an das
Gebaude die temperaturbedingte Langenausdehnung aufzufangen und dabei gezielt gestalterische
Akzente zu setzen. Durch Einsatz geeigneter Systeme fiir die Unterkonstruktion und Befestigung

konnen diese Effekte zudem gezielt abgemildert werden.

Ab Kapitel 2.1 Konstruktionsbeispiele finden Sie eine Vielzahl von méglichen Detailausbildungen fiir

StoRe, AuRen- und Innenecken, Leibungen, Sturz-, Sockel- und Sohlbankbereiche sowie Dachdetails.
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